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Mode

l 

name 

SMB‐D7808  Project 

name 

D‐01、Split backcover  Logo figure

 
version：V1.0  working 

hours：25s             book 3 page 1 

Work steps and contain  reference 

 

 

1、In Figure 1 of the corners of the machine near the headset, use a disassemble card inserted a gap 

which between the front and rear covers. 

2、Figure 2, use disassemble card insert the gap which between the front and rear covers along the 

sides of the machine , take apart the front and rear shells. 

 

Notice item/reference documents 
1、Items should take place gently, job protection process should pay attention to the appearance of 

the table to be flat with a soft and clean bedding items. 

2、According to the WLD ED7.5.1‐26 "electrostatic protection management regulations" requirement, 

to do a good job of anti‐static. 

3、Ion fan should be effectively aligned with the direction of the LCD screen, the separation distance is 

less than 20cm. 

4、If there are three or more similar adverse , should immediately report to group leader. 
 

        material code  name/type/model  quantity 

     

tool 

Esd bracelet/gloves  1MΩ with rope  File No  WLD‐PE7.5.1.2‐000 
former 
outline 
drawing 

 

      Ion fan    Change      outline 

          change the 
l b l

  date   

          Signature/   signature

Figure 1 

Machine edges near 
the headphone 
socket inserted 
disassemble card 

Figure 2： Disassemble card inserted a gap which 
between the front and rear covers（from the side 
which near earphone to start pluging） 

Machine corners which near 
the headphone socket insert 
cardboard
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Model 

name 

SMB‐D7808  Project 

name 

D‐02、Cable plug open  Logo figure

 
version：V1.0  working 

hours：25s
            book 3 page 2 

Work steps and contain  reference 

 

 

1、Figure 1‐3 by the order, followed by removing the cable, and disconnect the LCD screen assembly . 
 
 
 

Notice item/reference documents 
1、Items should take place gently, job protection process should pay attention to the appearance of 

the table to be flat with a soft and clean bedding items. 

2、According to the WLD ED7.5.1‐26 "electrostatic protection management regulations" requirement, 

to do a good job of anti‐static. 

3、If there are three or more similar adverse , should immediately report to group leader. 

        material code  name/type/model  quantity 

     

tool 

Esd bracelet/gloves  1MΩ with rope  File No  WLD‐PE7.5.1.2‐000 
former 
outline 
drawing 

 

      Ion fan    Change   
number

  outline 
drawing 

 

          change the 
label

  date   

          Signature/
Date

  signature   

                   

1.Disassemble the battery cable 

3.Disassemble the LCD screen on the cable 
(cable below gum to be careful) 

2.Disassemble the 
touchscreen cable 

Remove the LCD 
screen assembly 
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Model 

name 

SMB‐D7808  Project 

name 

D‐03、Disassemble all the connecting line  Logo 
figure   

version：V2.1  working  hours：

25s 
    book 3 page 3 

Work steps and contain  reference 

 
1、Figure, remove 1‐7 respectively connecting line, and open the motor. 
 
 
 
 
Notice item/reference documents 
1、Items should take place gently, job protection process should pay attention to the appearance of the 

table to be flat with a soft and clean bedding items. 

2、According to the WLD ED7.5.1‐26 "electrostatic protection management regulations" requirement, to 

do a good job of anti‐static. 

3、If there are three or more similar adverse , should immediately report to group leader. 

        material code  name/type/model  quantity 

     

tool 

Esd bracelet/gloves  1MΩ with rope  File No  WLD‐PE7.5.1.2‐000 
former 
outline 
drawing 

 

          Change   
number 

 
outline 
drawing 

 

          change 
the label 

  date   

          Signature/
Date 

  signature   

 

4.Disconnect the key 
board cable 

6.Disconnect 
the 
light-sensitive 
plate cable 

1. Disconnect 
the port board 
cable 

3.Disconnect 
the antenna 

5.Disconnect 
headphones board 
cable

8. Opent the motor 

2.Disconnect 
the antenna 

7.Disconnect 
the camera 
cable 
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Model 

name 

SMB‐D7808  Project 

name 

D‐04、  Demolition headphones board
Logo 
figure   

version：V2.1  working hours：

25s  book 3 page 4 

Work steps and contain  reference 

 
1、Shown with an electric screwdriver to remove the screws at the A, B , 
remove the ironware, and then remove the headphones. 
 
 
 
Notice item/reference documents 
1、Items should take place gently, job protection process should pay attention to the appearance of the 

table to be flat with a soft and clean bedding items. 

2、According to the WLD ED7.5.1‐26 "electrostatic protection management regulations" requirement, to 

do a good job of anti‐static. 

3、If there are three or more similar adverse , should immediately report to group leader. 

        material code  name/type/model  quantity 

     

tools 

Esd bracelet/gloves 
1MΩ  with 

rope
File No  WLD‐PE7.5.1.2‐000 

former 
outline 
drawing 

 

      electric hair drier    Change   
number

  outline 
drawing 

 

          change 
the label

  date   

          Signature
/Date

  signature   

A 

B 

   Remove the 
ironware pressure 
plate before you 
remove the headset 
board 
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Model 

name 

SMB‐D7808  Project 
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D‐05、Demolition Motherboard  Logo 
figure   

version：V1.0  working hours：

15s 
book 3 page 5 

Work steps and contain  reference 

 
1、As shown in figure, using electric screwdriver remove the A ‐ D screw, can remove motherboard. 
 
 
 
 
Notice item/reference documents 
1、Items should take place gently, job protection process should pay attention to the appearance of the 

table to be flat with a soft and clean bedding items. 

2、According to the WLD ED7.5.1‐26 "electrostatic protection management regulations" requirement, to 

do a good job of anti‐static. 

3、If there are three or more similar adverse , should immediately report to group leader. 
 
 

        material code  name/type/model  quantity 

     

tool 

Esd bracelet/gloves 
1MΩ  with 

rope
File No  WLD‐PE7.5.1.2‐000 

former 
outline 
drawing 

 

         
Change   
number

  outline 
drawing 
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  date   
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  signature   
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